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Diagomnal-FraskopfF

Produktivitdtssteigerung und Kostenoptimierung fur den Anwender standen bei der

Entwicklung des Diagonal-Fraskopfes im Fokus. Das Ergebnis kann sich nicht nur sehen lassen,
sondern ist auch selbst in der Lage zu ,sehen”. Mit der integrierten Kamera haben Sie jederzeit den
Blick auf die Bearbeitung. Auch sonst Gberzeugt der neue Diagonal-Fraskopf auf breiter Linie.
Kraft- und formschlussige Positionierung mit einer 0,01°-Teilung, gleichzeitiges Schwenken der A-
und C-Achse und ein maximales Drehmoment von 1000 Nm sind nur einige der vielen Eigenschaf-
ten, die dieser Kopf bietet und Ihre Bearbeitung auf ein neues Niveau hebt.

Qo Fraskopfspannung

« Kraft- und formschlussige Verbindung durch planverzahnte Ringe
+ Schwenkbereich:
-A-Achse 360°-durchschwenkbar
-C-Achse 180 °
« A-Achse hebt beim Schwenken nicht ab. Dadurch entsteht kein Spalt in den
Schmutz eindringen kann.
« Teilung: 0,01°
+  Klemmmoment A- und C-Achse: 8.000 Nm
« In Standardausfuhrung 1,296 Milliarden Bearbeitungspositionen

< Schmierung

« Fettdauerschmierung der Spindellager mit Sperrluft geschutzt
« A-Achse: Radial-Axial-Lager mit Ol-Luft- Schmierung

« C-Achse: Nadellagerung mit Ol-Luft-Schmierung

«  Zylinderrollenlager und Schragkugellager mit Ol-Luft-Schmierung
- Stirnrader und Kegelrader mit Ol-Luft- Schmierung

@ Fraskopfkihlung

« Hohe GeometriestabilitGt durch Temperaturverharrung

in einem grofen Drehzahlbereichen
« gerzielte Flussigkeitskihlung an allen
Lagerstellen des Antriebstranges

@] Leistungsdaten

-« Maximale Drehzahl (Stahllagerung) 6.000 1/min

«  Maximale Drehzahl (Hybridlagerung) 8.000 1/min
«  Drehmoment (S1) 800 Nm

*  Maximales Drehmoment : 1.000 Nm

+ Ubersetzung : 111

Qo Werkzeugkthlung

« Medien: Kihlschmierstoff, Luft, Minimalmengenschmierung
« AullenkUhlung: Kugeldisenim Dusenring

« Innenkuhlung: zentral durch die Frésspindel

« Druck: 20 bar Standard, Option 40 bar und 70 bar.

@ Konstruktionsprinzipien

Kompakte Bauweise ohne aulRenliegende

Kabel und Schilduche

Keine dufieren Stoérkonturen

Erhéhte Verschleildfestigkeit durch
plasmabeschichtete Kegelrdder

Hohe Lebensdauer durch lasergehdrtete
Lauffléche der C-Achsenlagerung

Héchste Steifigkeit durch gréRtmaglichem Durch-
messer der Planverzahnung

Hauptspindelantrieb als Direktantrieb
Ubersetzung 11

Héchste Laufruhe bei Option 8.000 1/min

durch Auswuchten aller drehenden Teile:
Spindellager als Hybridlager (Lager mit
Keramikkugeln)

Erhdhte Lebensdauer durch Beseitigung

axialer Belastung der Spindellager bei
Werkzeugausstof3

Wartungsfreundliche Halbschalentechnik fur
schnellen Spindelwechsel

Flexible Schnittstelle an der Spindel fur
zusatzaggregate (z.B. Winkelkopf, Spindelverlédnge-
rung, Drehstahlhalter)

Standardausfuhrung mit langer Spindelnase, da-
durch Einsparung langer Werkzeuge
(Eintauchtiefe: ca. 150 mm)

@] Fraskopfkamera

4K Bild- und Videoaufzeichnung

Darstellung im Splitscreen direkt auf dem
Bedienpult

Dauerhaft klare Sicht durch rotierende Sichtscheibe
Erweiterbar mit einer 2 Kamera fUr den Arbeitsraum
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